深 圳 市 生 富 检 测 技 术 有 限 公 司

射  线  检  测  报  告
REPORT OF RADIOGRAPHIC EXAMINATION

	 客户/Client:
	
	报告号/Report No.:
	

	工程名称
Project Name
	
	检测地点

Test Position
	

	材质
Material
	
	接头种类
Joint Type
	
	焊接方法
Welding Method
	

	验收标准
Acc. Criterion
	
	合格级别

Acc. Grade
	
	照相质量等级
Exam. Level
	

	仪器型号
Instrument Type
	
	编号
Serial No.
	
	透照技术
Radiographic Tech.
	

	胶片
Film Type
	
	增感屏
Intensifying Screen
	
	象质计
I.Q.I.
	

	管电压(Kv)
Tube Voltage
	
	透照距离L1(mm)

Distance L1
	
	曝光量(mA.min)

Exposure 
	

	底片黑度
Film Density
	
	灵敏度
Sensitivity
	
	检测日期

Test Date
	

	序号 No.
	构件规格

Item Size
	焊缝号

Weld No.
	底片编号
Film No.
	缺陷情况(定性/定量)

Defect Condition
	级别

Grade
	评定Evaluation
	备注
Remarks

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	备注/Notes： NSD—未见应记录缺陷 

L—缺陷长度(mm)  Φ—缺陷直径(mm)

	评片
Evaluated By

日期/Date
	
	技术监督
Tech. Supervisor

日期/Date
	
	批准
Approved By
日期/Date
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	  续表(Contd)
	报告号/Report No.：
	

	序号 No.
	构件规格

Item Size
	焊缝号

Weld No.
	底片编号
Film No.
	缺陷情况(定性/定量)

Defect Condition
	级别

Grade
	评定Evaluation
	备注
Remarks
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