磁  粉  检  测  原  始  记  录
RECORD OF MAGNETIC PARTICLE DETECTION

	 客户/Client:
	
	记录号/Record No.: 
	

	工程名称
Project Name
	
	检测地点

Test Position
	

	材质
Material
	
	接头种类
Joint Type
	
	焊接方法
Welding Method
	

	验收标准
Acc. Criterion
	
	合格级别

Acc. Grade
	
	磁化方法
Magnetization Method
	

	仪器型号
Instrument Type
	
	编号
Serial No.
	
	磁轭类型
Yoke Type
	

	提升力
Lifting Power
	
	灵敏度试片
Sensitivity Black
	
	表面状态
Surface Condition
	

	磁粉
Magnetic Ink
	
	反差剂
Contrast Paint
	
	日常保养

Daily Maintance
	

	序号 No.
	检测日期
Test Date
	构件号

Item No.
	节点号Joint No.
	焊缝号
Weld No.
	缺陷情况(定性/定量)
Defect Condition
	级别

Grade
	评定Evaluation
	备注
Remarks

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	其它情况说明/Others:



	检测

Tested By
	
	技术监督
Tech. Supervisor
	
	备注/Notes：NSD—未见应记录缺陷

L—缺陷指示长度(mm)
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	续表(Contd)
	记录号/Record No.:

	序号 No.
	检测日期
Test Date
	构件号

Item No.
	节点号Joint No.
	焊缝号
Weld No.
	缺陷情况(定性/定量)
Defect Condition
	级别

Grade
	评定Evaluation
	备注
Remarks

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	检测

Tested By
	
	技术监督
Tech. Supervisor
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2005年12月15日起生效


